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SOUCASTI (Obr. 1)

1 Z&kladni deska 2 Horizontalni kruh
3 Referenéni znacka horizontalniho kruhu 4 Zamek kompenzatoru
5 Zaostrovaci knofliky 6 Optické hledi
7 Sluneéni clona / Cocka objektivu 8  Sroub horizontalniho pohonu
9 Nivelatni Sroub 10 Kruhova krabicova libela
11 Hranolové vidéni krabicové libely 12 Kryt okularu
13 Zaostiovaci knoflik okularu
SOUCASTI

+ Za drat zavé$eny, magneticky tlumeny kompenzator pro optimaini rozsah
a presnost.

+ Zamek kompenzatoru chrani pristroj béhem prepravy a pri skladovani; Ize ho
pouzit i jako vhodny kontrolni nastroj kompenzatoru.

+ Velka efektivni clona a minimaini ohnisko 0,3 m.
+ Optickeé hledi v horni €asti pro rychlou referenci.
+ Velky, snadno ovladatelny a presny zaostfovaci knoflik.
+ Snadno ¢itelny horizontalni kruh.
+ Pétiboky hranol pro snadné &teni libely.
+ Utésnené nivelaéni Srouby chranéné proti prachu.
+ Vodovzdorna, utésnéna konstrukce se sluneéni clonou pro pouZiti za rizného
pocasi.
+ Vhodné serizovaci knofliky na levé i pravé strané s tienim brzdénou rotaci
a stalym horizontalnim pohonem.
+ 1:100 dalkomeér pro odhad vzdalenosti.
+ Vlakna 5/8" x 11 pro standardni stativy.
AL24 3



uvoD
Dékujeme, Ze jste si zakoupili jednu z nasich automatickych vodovah.

Tento pristroj byl pred expedici peclivé zkontrolovan a kalibrovan s minimalni
odchylkou. Pristroje jsou pred expedici radné zabaleny, manipulaci s vyrobkem v§ak
nelze kontrolovat béhem expedice. Pred pouZitim doporucujeme pfistroj zkontrolovat
pomoci testu v kapitole ,Zamérna osa"“.

,Dvakrat mér, jednou fez“...“

Po provedeni jakékoli prace doporuCujeme provést jeji kontrolu. Tu provedete tak, ze
pristroj pfiloZite na jiné misto neZ plivodné (asi o 16 m dale) a znovu zaméfite nékteré
z plvodnich cilt. Nové hodnoty by mély souhlasit s prvnimi odecty.

Pokud nesouhlasi, nechte si pristroj zkontrolovat autorizovanou opravnou firmy
STANLEY nebo zkuste upravit nastaveni zamérné osy.

POUZITi PRISTROJE

Nastaveni pristroje a vycentrovani libely

1. Postavte stativ a pomoci montazniho $roubu piipevnéte libelu.

2. Sefidte nohy stativu, dokud jeho hlava nebude v roving. Ota¢enim nivelaénich
Sroubu vycentrujte libelu tak, jak je znazornéno na obr. 2.

A - Otacenim $roubl A a B posurite libelu doprava.
B — Ota¢enim Sroubu C libelu vycentruite.

Zaostreni pristroje

1. Zaostrete nitkové kfize (Obr. 3) zaméfenim teleskopu na svétlé pozadi nebo
pomoci bilého papiru, ktery pridrzite pred ¢ockou objektivu, a pak otacejte
okularem, dokud nebudou nitkové kfize ostré a erné.
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2. Zaostrete teleskop a jeho optické hledi zaméfte na néjaky cil, napf. na nivelacni
méfickou laf. Podivejte se do okularu a pomoci zaostrovaciho knofliku ho
zaostrete na cil. Pomoci knoflikli horizontélniho pohonu po obou stranach
pristroje vycentrujte vertikalni nit.

Pomoci nivelaéni mérické laté prectéte namerené hodnoty

Odecet vysky
Prectéte hodnotu na lati v misté, kde ji protina horizontalni nit. Odecet vysky, napr. na
obr. 4,je 1,195 m.

Méreni vzdalenosti

Prectéte hodnoty na lati v misté, kde ji protina horni a dolni dalkoméma nit;

na obr 4 jsou to hodnoty 1,352 m a 1,038 m. Nasobna konstanta je 1:100; vzdalenost

pristroje k lati tedy je: (1,352 — 1,038) x 100 = 31,41 m.

Méreni Ghlu

Podle obr. 5 zamérte bod A a otacejte horizontalnim kruhem, dokud referenéni znacka
neni na ,0“. Otacejte libelou a zaméte bod B; referenéni znacka uréi Gihel mezi body A
aB.

KALIBRACE

Automaticka vodovaha AL24 byla kalibrovana vyrobcem, prilezitostné byste vSak méli
zkontrolovat, zda libela v dusledku expedice nebo hrubého zachazeni neméfi §patné.

Tlacitko zamku kompenzatoru

Pred pouzitim pristroje nebo pri jakychkoli pochybnostech zkontrolujte funkénost
kompenzatoru. Stisknéte a uvolnéte tladitko zamku, a tim rozechvéjte kompenzator.
Kompenzator by se mél vratit do stejné horizontélni polohy, v jaké byl pred zmacknutim
tlacitka zamku.
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Kruhova krabicova libela

Pomoci nivelagnich Sroubl vycentrujte krabicovou libelu a otote pfistrojem o 180°.
Libela by méla zlstat vycentrovana (obr. 6). Pokud vycentrovana neni, potfebuje
sefidit (obr. 7).

Otocte nivelaénimi Srouby, a posunte tak libelu do stredu (obr. 8). Allenovym klicem
otadejte dvéma sefizovacimi $rouby krabicové libely a libelu vycentrujte (obr. 9).

Opakuite postup, dokud libela neziistane vycentrovana i pi ototeni vodovahy o 180°.

Zamerna osa

Aby byla zamérna osa presna, musi byt vodorovna v rozsahu 3 mm od vodovahy.

Pristroj vyrovnejte a postavte na stativ mezi dvé nivelaéni méfici laté umisténé asi

30 az 50 m od sebe. Zamétte laté A a B; odeCty vysky jsou al a b1 (obr. 10). Hodnota
,H* se rovna (a1 — b1). Pristroj posunte do vzdalenosti 6 stop (2 m) od laté A a znovu
ho vyvazte. Znovu zaméte laté A a B; tentokrat jsou odeCty vysky a2 a b2 (obr. 11).
Plati-li, Ze a1 — b1 = a2 - b2 = H, zAmérna osa je vodorovna. Pokud ne, vodovahu je
potfeba nastavit nasledujicim zplisobem.

Protoze pristroj lezi mezi latémi A a B, jakakoli chyba zamémé osy zpusobuje chyby

v odectech. Chyba ,e“ se vyrusi, takze hodnota a1 — b1 = H je spravna. Proto

a2 - H = b3, coz je sefizovaci hodnota.

Pred sefizenim od$roubujte kryt okularu. Pomoci sefizovaci spony otacejte
sefizovacim Sroubem (obr. 12), dokud horizontalni nitkovy kiiz na lati B neda hodnotu
b3. Postup opakuijte, dokud {(a1-b1) - (a2-b2)} </= 3 mm.
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UDRZBA

Petovat o pfistroj je nutné, aby zlstal presny.

Po kazdém pouZiti jej vyCistéte a uschovejte v pouzdre na prenaseni.
Jemnym kartaCkem nebo neabrazivni utérkou setiete prach z ocky. Nikdy se ji

nedotykejte prsty.

Pristroj uloZte na bezpragném misté s nizkou vihkosti.
S kazdym pristrojem se dodava sadek s vysousecem silikagelu; pokud jiz neni
ucinny, vysuste jej a odstrante vihkost nebo sacek vyménte.

TECHNICKE UDAJE

Teleskop

Délka teleskopu
Zvétseni
Presnost nivelace
Pracovni rozsah
Cista clona objektivu
Zorné pole
Nejkrat$i zaostfovaci vzdalenost
Nésobna konstanta
Pripojny dalkomér
Vodovzdorny?

Kompenzator:

Pracovni rozsah

Pfesnost nastaveni

Tlumeni magnetem

Citlivost libely

Déleni kruhu

Standardni odchylka na 1km
Vaha pristroje netto
Montazni viakno

Postaveny
0,8" (202 mm)
24 x

1,6 mmna45m
300' (90 m)
36 mm

1°20'
1'(0,3m)

100

0

Ano

+/-15'

+-0,8"

Ano

82 mm

1°nebo 1 gon

2,0 mm dvojita nivelace
1,8 kg (4 Ib)

5/8" x 11 (M16)
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ZARUKA

Pétileta (vSeobecnd) zaruka

Spoleénost Stanley Tools poskytuje zaruku na materialové a vyrobni vady
elektronickych méficich zafizeni po dobu péti let poinaje datem nakupu.
Vadné vyrobky budou podle moznosti opraveny nebo vyménény, pokud je
spolu s dokladem o nakupu poSlete na adresu:

TONA, a.s.
Chvalovicka 326
281 51 Pecky,
Ceska republika

Tato zaruka se nevztahuje na vady zpisobené neiimysinym pogkozenim,
opotfebovanim, pouzivanim pfistroje k jinym Géeltim, nez jaké jsou popsany v navodu,
a opravami nebo zménami vyrobku provedenymi bez svoleni spolecnosti Stanley
Tools.

Oprava nebo nahrada vyrobku v zaruce nema vliv na uplynuti zaruéni InGty. Na
zakladé této zaruky spoleénost Stanley Tools v ramci zakona neodpovida za nepfimou
nebo naslednou $kodu zplsobenou vadami vyrobku. Tuto zaruku nelze ménit bez
svoleni spoleénosti Stanley Tools. Zaruka nema vliv na zakonna prava kupujiciho. Tato
zéruka bude upravena a vykladana v souladu s anglickymi zakony a spole¢nost
Stanley Tools i kupujici neodvolatelné souhlasi s tim, Ze jakakoli reklamace nebo
zélezitost vyplyvajici nebo souvisejici s touto zarukou bude spadat vyluéné pod
pravomoc soudu v Anglii

Zmény vyhrazeny bez oznémeni,
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